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GOLDEN STAR QUALITY

TECHNISCHES DATENBLATT

STALOC 6S38 (NSE)

Fugeverbindung hochfest

Hochfester, anaerober Klebstoff zur Verklebung und Abdichtung von Schraubverbindungen sowie zum Fiigen / Kleben
zylindrischer Teile. Hohes Spaltfillvermégen zum Ausgleich gréBerer Fertigungstoleranzen. Hohe Widerstandsfahigkeit gegen
Korrosion, Vibration, Wasser, Gase, verschiedene Ole, Kohlenwasserstoffe und viele andere Chemikalien.

Fur héchste statische Scherbeanspruchungen ebenso wie flir dynamische Belastungen. Befestigen von Lagern, Zahnradern,
Riemenscheiben, Welle-Nabe-Verbindungen, usw.

Hartet unter Sauerstoffentzug schnell aus, auch auf rostfreiem Stahl und passivierten Oberflachen.

EIGENSCHAFT EINHEIT | AUSPRAGUNG

Farbe Grin / fluoreszierend unter blauem Licht
Viskositét bei +25°C mPas 2.600 — 3.100

Max. Spaltfillvermdgen mm ~ 0,25 mm

Max. Gewindedurchmesser M 36

Spez. Gewicht bei +25°C g/ml 1,10 g/ml

Flammpunkt °C >100°C

Chemische Charakterisierung Urethanmethacrylat

Lagerféhigkeit bei +25°C mind. 1 Jahr

Gemessen an Schraube M10 x 20 - Qualitat 8.8 verzinkt - Mutter 0.8d (ohne Vorspannung)

EIGENSCHAFT EINHEIT | AUSPRAGUNG
Handfestigkeit nach min 2-5min
Funktionsféhigkeit nach h 1-3h
Endfestigkeit nach h 2-4h
Losbrechmoment (ISO 10964) Nm ~30-40 Nm
Weiterdrehmoment (ISO 10964) Nm ~50-70 Nm
Druckscherfestigkeit (ISO 10123) N/mm2 ~ 25 - 35 N/mm?2
Temperaturbestandigkeit °C - 55°C bis +150°C

Gepriift auf Stahl nach ASTM 1002/DIN 53283
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Nach 24 Stunden Polymerisation

Temperatur Widerstandsfahigkeit
Substanz [°C]
nach 100 h nach 1.000 h nach 5.000 h

Motorol 125 hervorragend hervorragend hervorragend
Getriebeol 125 hervorragend hervorragend hervorragend
Benzin 25 hervorragend gut gut

Wasser / Glykol 50% | 87 hervorragend befriedigend befriedigend
BremsflUssigkeit 25 hervorragend gut befriedigend

Empfohlene Vorgehensweise in der Anwendung, weitere Hinweise im Sicherheitsdatenblatt.

Auf metallischem Untergrund verwenden. Substrate vorab mit STALOC Industrieschnellreiniger entfetten und séubern.
Fligeverbindung spaltfiillend auftragen und Teile fugen.

Eignung der Fligeverbindung auf speziellen Beschichtungen, Kunststoffen / Thermoplasten und Elastomeren vorab testen.

Die Aushartung von anaeroben Kleb- und Dichtstoffen kénnen Sie durch Verwendung des STALOC Aktivator flir anaerobe
Klebstoffe beschleunigen.

Zur Lésung der Verbindung geeignete Werkzeuge verwenden. Zur erleichterten Lésbarkeit Substrate auf Temperaturen tber
200 °C erhitzen.

Empfohlene Lagerung fiir optimale Haltbarkeit

Produkt bei Raumtemperatur und trocken lagern. Fur eine optimale Haltbarkeit muss sichergestellt sein, dass keine
Verunreinigungen in den Behélter gelangen. Fir weitere Fragen nehmen Sie direkt mit STALOC Kontakt auf.

Fordern Sie bitte die aktuellste Version des Sicherheitsdatenblatts an.

Die hier verdffentlichten Daten dienen nur zur Information und werden flr gesichert erachtet. Wir kénnen jedoch keine Haftung fir Ergebnisse
Ubernehmen, die von anderen erzielt wurden und tber deren Methoden wir keine Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafir verantwortlich,
die Eignung von hierin erwahnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke festzustellen und VorsichtsmaBnahmen zu ergreifen, die zum Schutz
von Sachen und Personen vor den Gefahren angezeigt waren, die méglicherweise bei der Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte
auftreten. Dementsprechend lehnt STALOC im Besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma STALOC entstehende
ausdricklich oder stillschweigend gewahrte Garantie ab, einschlieBlich aller Gewahrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien fiir einen
bestimmten Zweck. STALOC schlief3t im Besonderen jede Haftung fir Folgeschaden oder mittelbare Schaden jeder Art aus, einschlie3lich
entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen erértert werden, soll nicht zum Ausdruck
bringen, dass diese nicht durch Patente fiir andere geschiitzt sind, bzw. als Lizenz unter STALOC Gesellschaftspatenten interpretiert werden, die
solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken kénnen. Wir empfehlen jedem Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor
dem serienmaBigen Einsatz zu testen und dabei diese Daten als Anleitung zu nutzen. Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere Patente
oder Patentanmeldungen geschutzt sein.

Stand: 04.05.2012
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