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C-C D-D iruefvorsc;rifien / SPECIFICATIONS: "
nur Schnittebene dargestel |t CﬁRBAcggg[S?%g—dgﬁgn$ég%tDATA SHEET Y 928 K03 000
ONLY SECTION PLAN SHOWN )
E Werkzeuge fuer Verarbeitung Y 928 V03 000 W 20
TOOL FOR APPLICATION ' 1:1 o
Kontakt muss nach Verarbeitungsvorschrift Y 928 V03 000 verarbeitet werden. 50
CONTACT HAS TO BE PROCESSED ACCORDING TO PROCESSING SPECIFICATION Y 928 V03 000, )
] Max. Lagerzeit 12 Monate
TIME OF STORAGE 12 MONTH MAX[MUM
Au-0berflaeche: Temperatur +15°C - +30°C; relative Luftfeuchte 45-75%
N Au-SURFACE : TEMPERATURE +15°C - +30°C; REL. HUMIDITY OF AI[R 45-75%
F Sn-0berflaeche: Temperatur +25°C; relative Luftfeuchte 60%
Sn-SURFACE: TEMPERATURE +25°C; REL. HUMIDITY OF AIR 60%.
| 0.35 - 0.5 (CAN)| 2.3 | 2.2 | 0.6 | 3.2 | 2.7 ]0.75
] 0.5 - 0.75 2.5 1 2.4 | 0.6 3.3 128 ]0.75
Material / MATERI[AL
Kontaktkoerper: Cu Sn 4 ...0.2 dick 0.35 - 0.5 2.3 2.2 0.6 123 26075
CONTACT BODY: Cu Sn 4 ...0.2 THICK Leiterquerschnitt
G| Ueberfeder: X12 Cr Ni 177 ... 0.15 dick WIRE SIZE A B rC D E rf
CANTILEVER SPRING: X12 Cr Ni 177 ... 0.15 THICK ( mm° ) Nicht fuer Neuanwendungen empfohlen!
| 928 498 005] 0,35 - 0,50 | max. @ 1,9 (CANJ [Ni 2 pn + Aunin. 0.8 pn] GS/STO2 NOT RECOMMENDED FOR NEW APPLICATIONS!
1 928 498 004| 0,35 - 0,50 max. @ 1,9 (CAN) Sn 2 um G5/ST02
1 928 458 003| 0,50 - 0,75 max. @ 1,9 (FLR) |Ni 2 yn + Aumin. 0.8 yn| GS/STQ2 - et e o1 A AR 200 01 [T -
5 [ 928 498 002| 0,35 - 0,50 | max. @ 1,6 (FLR) [Ni 2 pn + Aunmin. 0,8 pn| GS/ST02 _ DokUmenitenart/ DOCURENT TYPE AG s02m o5 | TV Angebots- OFFER
£ | 928 496 001} 0.50 - 0.7 nex. @ 1.9 (FLR) on ¢ um Go/510¢ v 76 [ueberarbe et /CORRECT] Fr [07.17.2005] F Datun/ DATE | Name/ NANE 2o R
= ueperaroeitle 1 r UL r.5t. atun ame enennun
B 1 928 438 000 0,35 - 0,50 max._@ 1,6 (FLR) Sn 2 um G5/5T0¢ 15 Tusborarbe et /CORRECT | Co |06 09 2004 PE SQUanmwzlnawa%a o v e
£2 |H| Bestell-Nummer LeutSngeg?EEmtt D[[SAOMIEaT%ROnOSFdU[r‘NCShUmLeASTS[eOPN Oberf | aeche Lieferer R 4 [ueberarbe tet /CORRECT | Co |20.05.1993] Sc | leep/cw31.08. 1995 Co/Kh _ Buchsenkontakt BMK 0,6
£= 13 [ ueberarbeitet /CORRECT | Co |01.03.1999] D es/PP[01.09. 1995]  Pd
=& ORDER-NUMBER ( mm?) ( mm ) SURFACE SUPPLIER 12 jgbggbg:tgt /CORRECT 08 18.09.1998 DF %rrg?nah GS-CP/ENG4 CONTACT BMK 0-6
= - - I1 [ueberarbeitet /CORRECT | Co [27.06.1998] Dr | DIN | Ne/NO. Blatt
S - - 10 [ueberarbeitet /CORRECT [ Co [19.05.1998] Dr | A2 BOSCH C92800199A de/en |SHEET |
S, Entwurfs - Zeichnung Bestell - Nummer Typ NP Aenderung gez. gqueltiq 980" | GAT ) 1 BI/SH
=2 DRAFT DRAWING NUMBER ORDER NUMBER TYPE NO CHANGE DWN. VALID CHK ~— |Ers. f./REPLACES - - ‘EPS.d./REPLAC.BY— -
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OBSERVE [NSTRUCTIONS FOR FILLING OUT N12A DI




